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Goktas Metal which has a wide raw m su stwork; carefully
monitors the WOrId market and rapi y ‘ac ) f to any changing
_~ conditions to answer the customers’ e ek -

Gé_l{tas Metal, que diébc'me.de una ﬁrhp__té' reb]_ de sthiniStro de
‘materias primas, sigue atentamente el mercado mundial y se adapta
,,ra,o/dari";ente a las cond/C/ones camb/antes ,oara res,oonder a las

,W‘?s de los clientes. .~ ¢ £
; 5N _ i

GOktas Meta/ qw d/s,oose d'un Ege réseau o”a,o,orOV/S/onnement
en matieres prem/erg.s,survefﬂe attentivement le marché mondial
ets ada,ote rapidement aux S/tuat/ons du marché afin de répondre

aux besoins o’es c//ents
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Goktas metal has been dedicated into the stee
service market and pipes manufacturing since

1977 with 36.000 m2 of area of operation. -

GOKTAS serves the domestic and international
markets by manufacturing high quality standard
welded steel pipes for different sectors

Goktas metal se dedica al mercado del acero
v a la fabricacion de tuberias desde 1977 con
36.000 m2 de area de operacion.

GOKTAS abastece a los mercados nacionales e
internacionales mediante la fabricacion de tubos de
acero soldados de alta calidad para diferentes sectores.

Goktas metal s’active dans le services sidérurgique
et de la fabrication de tuyaux depuis 1977
avec 36.000 m2 de surface d’exploitation.

GOKTAS fournit a la fois les marchés nationaux
et internationaux; en fabriquant des tubes en acier
soudés avec des standards de haute qualité pour
tous les secteurs

v RN R e L < e R



*’ls GOktas

== LABORATORY

Goktas is fully equiped with a laboratory of advanced instruments for mechanical and chemical testing. A part from the visual and
dimension checking. All Géktas pipes production go through the welding, bending and mouth flattening test.

N ol
L ™ % ’

o S
'
‘

=— LABORATORIO

Las instalaciones de Goktas Metal estan equipadas con un laboratorio de instrumentacion avanzada para pruebas mecanicas y
quimicas. A parte de la comprobacion visual y dimensional. Toda la produccion de tubos de Géktas pasa por el test de soldadura,
doblado y prueba de atachamiento de los estremos.

B NLABORATOIRE

Goktas est entierement équipé d’un laboratoire d’'instruments avancés pour les tests mécaniques et chimiques. En dehors des tests
visuels et dimensionnels, toute la production de Goktas est soumise a des test de soudage, de pliage et d'aplatissement de la bouche.

== TOOLING

The production of our molds are done in our own factory with
our technical team. The design and the conception are made
under the control and respect of the international standards.

= UTILLAJES

La fabricacion de nuestros moldes se realiza en nuestra propia
fabrica con nuestro equipo técnico. El disefio y la concepcion se
realizan bajo los controles de calidad internacionales.

B EOUTILLAGE

La fabrication de nos moules se fait dans notre propre usine avec
notre équipe technique. Le design et la conception sont realisés
sous le contréle et le respect des normes internationales.
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== SECTORS =— SECTORES i N SECTEURS
Furniture Shelves Muebles Estanterias Meubles Etagéres
Fencing Bycicle and barrow Cercados Bicicletas y carretillas Cléture Vélo et Brouettes
Scaffolding Radiator sector Andamios Sector de calefacciones | Echafaudage Secteur radiateur
Construction Decorative sector Construccion Decorativos Construction Secteur Décoratifs
Greenhouse Machinery Invernaderos Maquinarias Serres Machineries
— Automative sector | Prefabricated houses Sector de automocion | Casas prefabricadas Secteur de l'automobile | Maisons Préfabriquées
| SZUTEST
. Certificate of Conformity of the
Certificate of Conformity of the Il Factory Production Control
GOKTAS YASSI HADDE MAMULLERI Factory Production Control 1| 2195.CPR-1416002
SANAYI VE TICARET A, 195-CPR-1416002 1 —
DILOVASI ORGANIZE SANAY e L vl ST EN10305-3 /5 - EN10219 - ASTM A500 / 513
Cold formed welded structural hollow sections of non-alloy | Comroled Performance Charscheristica:
e . T — RAW MATERIAL: COLD ROLLED - HOT ROLLED - GALVANIZED COILS
R G e et e e i“’:::g-w Materia Prima: Bobinas laminadas en frio - Bobinas galvanizadas - Bobinas laminadas en caliente
ISO 9001:2015 | e L TR T UL ST | . o | i : Matiére Premiére: Bobines laminées a froid - laminées a chaud - galvanisées
el e STCE o AL OWSECTONS 510 l e et I e [ | o QUALITY / CALIDAD / QUALITE: DCOT or DCO4 - DX51 or DX54 - DD11 - S280GD - S350GD - S235JR - S275JR - S355JR

esi 3.
Keaall - Turkay

i ez = M ~ : , Tubes / Zing Coating for the
e s et v semnes | Thickness Rectangular Pipes 9 9
: Espesor // Length / Longitud / ectangular Pipes / Square Pipes / Tubos | Galvanized / Recubrimiento

. _ ; : L ongeur Rectangulares Tubos /| Tubos Cuadrados / | Redondo / |de Zinc para el galvanizado. /
Y | - Epaisseur Tubes Rectangulaires Tubes Carrés Tubes Ronds Zing

0.5mm - 3mm| 500mm - 12000mm | 10x10 60x60 10x20 80x40 13 | 76,1 70 gr - 275 gr




FENCING

Raw material
Quality

Thickness

Square Pipes
Rectangular Pipes
Tubes

Length

CERCADOS
Materia Prima

Calidad

Espesor

Tubos Cuadrados
Rectangulares Tubos
Tubos Redondo
Longitud

CLOTURE
Matiere Premiére

Qualité

Epaisseur

Tubes Carrés

Tubes Rectangulaires
Tubes Ronds
Longeur

: Galvanized coils, Hot rolled coils
: DX51 - Z100- 2275

;0.5 mm -3 mm

: 20%x20 - 60x60

: 25x15 - 80x40

;25 mm - 76.1mm

: 500 mm -12000 mm

. Bobinas galvanizadas,

Bobinas laminadas en caliente

. DX51 - Z100- 2275
:0.5mm-3mm

1 20x20 - 60x60

: 25x15 - 80x40
:25mm - 76.1mm
2500 mm -12000 mm

: Bobines galvanisées

Bobines laminées a chaud

. DX51 - Z100- 2275
0.5 mm -3 mm

1 20x20 - 60x60

1 25x15 - 80x40
25mm - 76.7mm
500 mm - 12000 mm

30
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Profiles for permanent and

temporary fencing

Perfiles para industrias de

vallas fijas o temporales.

B B 7ubes pour les clétures
permanentes et temporaires

SHELVES

Raw Material
Quality

Thickness

Square Pipes
Rectangular Pipes
Tubes

Length

ESTANTERIAS
Materia Prima

Calidad

Espesor

Tubos Cuadrados
Rectangulares Tubos
Tubos Redondo
Longitud

ETAGERES
Matiere Premiéere

Qualité

Epaisseur

Tubes Carrés

Tubes Rectangulaires
Tubes Ronds
Longeur

@38 mm

: Cold rolled coils - Hot rolled coils
: DCOT1 or DCO4 / DD11 or S355JR
:0.80 mm - 3.00mm

1 25x25 - 60x60

130 -20 - 80x40

32 mm - 76.1mm

: 500 mm -12000 mm

: Bobinas laminadas en frio,

Bobinas laminadas en caliente

:DCOT or DCO4 / DDI11 or S355JR
:0.80 mm - 3.00mm

: 25x25 - 60x60

130 -20 - 80x40

132 mm - 76.1mm

2500 mm - 12000 mm

: Bobines laminées a froid

Bobines laminées a chaud

. DCOT or DCO4 / DDI11 or S355JR
:0.80 mm - 3.00mm

:25x25 - 60x60

130 -20 - 80x40

32 mm - 76.1Tmm

500 mm - 12000 mm

== Special Tubes & Profiles

FURNITURE

Raw Material
Quality

Thickness

Square Pipes
Rectangular Pipes
Tubes

Length

MUEBLES
Materia Prima

Calidad

Epaisseur

Tubos Cuadrados
Rectangulares Tubos
Tubos Redondo
Longitud

MEUBLES
Matiére Premiére

Qualité

Epaisseur

Tubes Carrés

Tubes Rectangulaires
Tubes Ronds
Longeur

SPECIAL TUBES
Raw Material : Cold rolled coils

Size

Galvanized coils
1 14x24 - 15x30 - 20x40 - 25x40
25x50 - 32x50 - 35x70 - 30x40

— 4

: Cold rolled coils - Galvanized coils
: DCO1 or DCO4 / DX51 or DX54
:0.5mm -3 mm

1 10x10 - 40x40

1 20x10 - 50x30

13 mm - 51T mm

: 500 mm - 12000 mm

: Bobinas laminadas en frio,

Bobinas galvanizadas

:DCOT or DCO4 / DX51 or DX54
:0.5mm -3 mm

1 10x10 - 40x40

: 20x10 - 50x30

J13mm - 5T mm

2500 mm - 12000 mm

: Bobines laminées a froid

Bobines galvanisées

:DCO7 or DCO4 / DX51 or DX54
;0.5mm -3 mm

1 10x10 - 40x40

;1 20x10 - 50x30

13 mm - 5T mm

2500 mm - 12000 mm

TUBOS ESPECIALES

Materia Prima : Bobinas laminadas en frio,
Bobinas galvanizadas

: 14x24 - 15x30 - 20x40 - 25x40  Taille
25x50 - 32x50 - 35x70 - 30x40

Tamano

7

1.50 mm

N

30

Profiles for furniture industries

Y/
/N

Perfiles para industrias de muebles

B B 7ubes pour les industries de meubles

(7 )
Q 0.80 —1~—
A 2/
20

% Tubos Especiales & Perfiles || B Tubes spéciaux & Profils

TUBES SPECIAUX

Matiére Premiere . Bobines laminées a froid
Bobines galvanisées

1 14x24 - 15x30 - 20x40 - 25x40
25x50 - 32x50 - 35x70 - 30x40

7
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CONSTRUCTION
Raw Material
Quality

Thickness

Square Pipes
Rectangular Pipes
Tubes

Length

CONSTRUCCION
Materia Prima

Calidad

Espesor

Tubos Cuadrados
Rectangulares Tubos
Tubos Redondo
Longitud

CONSTRUCTION
Matiére Premiére

Qualité
Epaisseur
Tubes Carrés

Tubes Rectangulaires
Tubes Ronds
Longeur

ANDAMIO
Materia Prima

Calidad

Espesor

Tubos Cuadrados
Rectangulares Tubos
Tubos Redondo
Longitud

: Galvanized coils, Hot rolled coils

: DX51 or DX54 / S275JR or S355JR or DD11
:Tmm -3 mm

1 25x25 - 60x60

: 30x20 - 80x40

:32mm-76.1mm

: 500 mm - 12000 mm

: Bobinas galvanizadas

Bobinas laminadas en caliente

. DX51 or DX54 /' S275JR or S355JR or DDIT
JImm -3 mm

. 25x25 - 60x60

. 30x20 - 80x40

2 32mm - 76.1 mm

2500 mm -12000 mm

: Bobines galvanisées

Bobines laminées a chaud

. DX51 or DX54 /' S275JR or S355JR or DDI1
SImm -3 mm

:25x25 - 60x60

. 30x20 - 80x40

232 mm - 76.1 mm

2500 mm -12000 mm

@60 mm

. Bobinas galvanizadas

Bobinas laminadas en caliente

: §280GD - S350GD /

S235JR - S275JR - S355UR

SImm -3 mm

:25x25 - 60x60

. 30x20 - 80x40
232mm - 76.1 mm
2500 mm - 12000 mm

/N

bel \ Y/

B B Tubes pour le secteur de la construction

SCAFFOLDING
Raw Material
Quality

Thickness

Square Pipes
Rectangular Pipes
Tubes

Length

ECHAFAUDAGES
Matiére Premiére

Qualite

Epaisseur

Tubes Carrés

Tubes Rectangulaires
Tubes Ronds
Longeur

Profiles for the constructions

Perfiles para la construccion

: Galvanized coils, Hot rolled coils
: $280GD - S350GD /

S235JR - S275JR - S355JR

ITmm -3 mm

: 25x25 - 60x60

: 30x20 - 80x40

32 mm-76.1mm

: 500 mm - 12000 mm

: Bobines galvanisées

Bobines laminées a chaud

: §280GD - S350GD /

S235JR - S275JR - S355UR

SImm -3 mm

:25x25 - 60x60

1 30x20 - 80x40
:32mm - 76.1 mm
2500 mm - 12000 mm

/N

Igvl \ Y/

Profiles for the constructions

Perfiles para la construccion

B B Tubes pour le secteur de la construction

PREFABRICATED HOUSE

Raw Material
Quality

Thickness

Square Pipes
Rectangular Pipes
Tubes

: Cold rolled coils, Galvanized coils
: DCO1 or DCO4 / DX51 or DX54
:0.5mm -3 mm

: 10x10 - 40x40

: 20x10 - 50x30

:13 mm - 51 mm

CASAS PREFABRICADAS

Materia Prima

Calidad
Espesor
Tubos Cuadrados

Rectangulares Tubos
Tubos Redondo

MAQUINARIAS
Materia Prima

Calidad

Espesor

Tubos Cuadrados
Rectangulares Tubos
Tubos Redondo
Longitud

: Bobinas laminadas en frio,

Bobinas galvanizadas

:DCOT or DCO4 / DX51 or DX54
F0.5mm -3 mm

;1 10x70 - 40x40

1 20x10 - 50x30

213 mm - 5T mm

@48 mm

: Bobinas laminadas en frio,

Bobinas galvanizadas,
Bobinas laminadas en caliente

. DCO1 or DCO4 / DX51 or DX54 /

DDI7 or S355JR

SITmm -3 mm

1 30x30 - 60x60

1 40x20 - 80x40

138 mm - 76.1 mm
500 mm -12000 mm

1.50 mm

40

30

CONSTRUCTIONS PREFABRIQUEES

Matiere Premiére

Qualité

Epaisseur

Tubes Carrés

Tubes Rectangulaires
Tubes Ronds

/|

: Bobines laminées a froid,

Bobines galvanisées,

:DCOT or DCO4 / DX51 or DX54
0.5mm -3 mm

;1 10x70 - 40x40

1 20x10 - 50x30

13 mm - 5T mm

== Profiles for machineries

= Perfiles para maquinarias

B B 7ubes pour les machines

MACHINERY
Raw Material

Quality

Thickness

Square Pipes
Rectangular Pipes
Tubes

Length

MACHINES
Matiére Premiére

Qualité

Epaisseur

Tubes Carrés

Tubes Rectangulaires
Tubes Ronds
Longeur

: Cold rolled coils

Galvanized coils, Hot rolled coils

: DCO1 or DCO4 / DX51 or DX54 /

DD11 or S355JR

:Tmm -3 mm

: 30x30 - 60x60

: 40x20 - 80x40

:38 mm - 76.1 mm

: 500 mm - 12000 mm

: Bobines laminées a froid,

Bobines galvanisées,
Bobines laminées a chaud

. DCO1 or DCO4 / DX51 or DX54 /

DDI7 or S355JR

SITmm-3mm

1 30x30 - 60x60

1 40x20 - 80x40

138 mm - 76.1mm
1500 mm - 12000 mm



RADIATOR

Raw Material
Quality

Thickness

Square Pipes
Rectangular Pipes
Tubes

Length

CALEFACCIONES
Materia Prima
Calidad

Espesor

Tubos Cuadrados
Rectangulares Tubos
Tubos Redondo
Longitud

RADIATEUR
Matiere Premiere
Qualité
Epaisseur

Tubes Carrés

Tubes Rectangulaires
Tubes Ronds

Longeur

: Cold rolled coils

: DCO1or DCO4

0.8 mm -2.00 mm

: 20x20 - 40x40

1 25x25 - 50x20
:22mm - 51 mm

: 500 mm -12000 mm

. Bobinas laminadas en frio
. DCOT or DCO4
:0.8mm-2.00 mm

1 20x20 - 40x40

:25x25 - 50x20

122 mm - 5T mm

2500 mm -12000 mm

. Bobines laminées a froid
:DCOT or DCO4

:0.8mm -2.00 mm

1 20x20 - 40x40

:25x25 - 50x20

122 mm - 5T mm

2500 mm -12000 mm

—1=—0.80 mm

@22 mm

BICICLETAS Y CARRETILLAS

Materia Prima

Calidad

Espesor

Tubos Cuadrados
Rectangulares Tubos
Tubos Redondo

. Bobinas laminadas en frio,

Bobinas galvanizadas,

:DCO71 or DCO4 / DX51 or DX54
0.5mm -3 mm

;. 10x70 - 40x40

1 20x10 - 50x30

JI13mm - 5T mm

BICYCLE AND BARROWS
Raw Material

Quality

Thickness

Square Pipes
Rectangular Pipes
Tubes

VELO ET BROUETTES
Matiére Premiére

Qualité

Epaisseur

Tubes Carrés

Tubes Rectangulaires
Tubes Ronds

: Cold rolled coils, Galvanized coils
: DCO1 or DCO4 / DX51 or DX54
:0.5mm -3 mm

:10x10 - 40x40

: 20x10 - 50x30

213 mm - 51 mm

: Bobines laminées a froid,

Bobines galvanisées,

:DCOT or DCO4 / DX571 or DX54
0.5 mm-3mm

;1 10x10 - 40x40

1 20x10 - 50x30

213 mm - 5T mm

N LA

= Profiles for the automotive industry

Za
= Perfiles para industrias de automocion

B B 7ubes pour le secteur automobile

AUTOMOTIVE
Raw Material

Quality
Thickness
Square Pipes

Rectangular Pipes
Tubes

AUTOMOCION

Materia Prima

Calidad

Espesor
Tubos Cuadrados

Rectangulares Tubos
Tubos Redondo

INVERNADEROS
Materia Prima

Calidad

Espesor

Tubos Cuadrados
Rectangulares Tubos
Tubos Redondo
Longitud

: Cold rolled coils, Galvanized coils,

Hot rolled coils
: DCO1 or DCO4 /
DX51 or DX54 or S355JR
;0.5 mm -3 mm
: 10x10 - 40x40
: 20x10 - 50x30
13 mm - 5T mm

: Bobinas laminadas en frio,

Bobinas galvanizadas,
Bobinas laminadas en caliente

. DCOT or DCO4 /

DX5T1 or DX54 or S355JR

:0.5mm-3mm
1 10x710 - 40x40
:20x10 - 50x30
213 mm - 5T mm

@48 mm

: Bobinas galvanizadas,

Bobinas laminadas en caliente

: DX51 or DX54 / DDI1 or S355JR
SITmm -3 mm

;1 25x25 - 60x60

1 30x20 - 80x40

:32mm -76.1mm

2500 mm -12000 mm

AUTOMOBILES
Matiere Premiére

Qualité

Epaisseur
Tubes Carrés

Tubes Rectangulaires

Tubes Ronds

Y/
/N

GREENHOUSES
Raw Material
Quality

Thickness

Square Pipes
Rectangular Pipes
Tubes

Length

SERRES
Matiére Premiére

Qualite

Epaisseur

Tubes Carrés

Tubes Rectangulaires
Tubes Ronds
Longeur

2.00 mm

40

30

: Bobines laminées a froid,
Bobines galvanisées,
Bobines laminées a chaud

:DCO7 or DCO4 /

DX51 or DX54 or S355JUR
10.5mm-3mm

:10x70 - 40x40

1 20x10 - 50x30

213 mm - 5Tmm

Profiles for the agriculture

Perfiles para la agricultura

B Tubes pour l'agriculture

: Galvanized coils - Hot rolled coils
: DX51 or DX54 / DD11 or S355JR
Tmm -3 mm

1 25x25 - 60x60

: 30x20 - 80x40

:32mm -76.1mm

: 500 mm - 12000 mm

: Bobines galvanisées,

Bobines laminées a chaud

. DX51 or DX54 / DDI1 or S355JR
JITmm -3 mm

;1 25x25 - 60x60

1 30x20 - 80x40

:32mm -76.1mm

2500 mm -12000 mm
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=i PROFILES =" PERFILES B BTUBES

Production Standards / Normas de fabricacion / Normes de production
EN: 10305-3 / BS: BS EN 39:2001/ EN 10219-2 / ASTM: A500, A513

Range of Products / Rango de produccion / Gamme de produits

Tube Length / Longitud del tubo / Longueur du tube : 500 mm - 12000 mm

Thickness / Espesor / Epaisseur :0.60 - 3.00 mm
Diameter / Diametro / Diamétre : 10x10 - 60x60 / 20x10 - 80x40
Areas

Construction Sectors, Scaffolding, Fencing, Barriers, Gates, Greenhouses, Furniture Industry,
Prefabricated Constructions, Machinery, Automotive sectors

Areas

Construccion, andamios, vallas, barreras, puertas, invernaderos, industrias del mueble,
construcciones prefabricadas, maquinaria, automocion

Domaines

Secteurs de construction, échafaudages, clétures, barrieres, portails, serres, industries de meubles,
constructions préfabriquées, machines, secteurs de 'automobile

I O el R el el el el ol Rl Rl el el

10 x 10
15 x 15
16 x 16
20 x 10
20 x 15
19 x 19
19.05 x 19.05
20 x 20
24 x 14
25 x 15
25 x 25
254 x 25.4
30 x 10
30 x 15
30 x 20
35 x 20
30 x 25
30 x 30
5 X 5
38 x 38
381 x 38.1
40 x 20
40 x 25
40 x 27
40 x 30
50 x 30
40 x 40
48 x 22
50 x 20
50 x 25
50 x 32
50 x 40
50 x 50
50.8 x 254
60 x 30
60 x 40
60 x 60
70 x 35
70 x 40
80 x 40
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:0.60 - 3.00 mm
:12.70 - 76.1 mm

TUBOS N NTUBES
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Production Standards / Normas de fabricacion / Normes de production

EN: 10305-3 / BS: BS EN 39:2001 / EN 10219-2 / ASTM: A500, A513

Range of Products / Rango de produccion / Gamme de produits

Tube Length / Longitud del tubo / Longueur du tube : 500 mm - 12000 mm

Construction Sectors, Scaffolding, Fencing, Barriers, Gates, Greenhouses, Furniture Industry,
Prefabricated Constructions, Machinery, Automotive sectors

Construccion, andamios, vallas, barreras, puertas, invernaderos, industrias del mueble,

Secteurs de construction, échafaudages, clétures, barrieres, portails, serres, industries de meubles,
constructions préfabriquées, machines, secteurs de 'automobile

Areas
construcciones prefabricadas, maquinaria, automocion

Thickness / Espesor / Epaisseur
Domaines

Diameter / Diédmetro / Diamétre

Areas

*ls GOktas
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=< For a better quality control process during the production, Goktas has an advantage with its lubrication
machine.
Emm Para un mejor control de calidad durante la produccion, Goktas posee una ventaje con su maquina de
(U C lubricacion
B Pour un meilleur processus de contréle qualité pendant la production, Goktas a un avantage avec sa machine
de lubrification

J RO PR OVALADO > A B OVA D /
030 B B 9:200 0219 A A500, A l E;
be Leng ong d de DO ongue Q be 000 000
e peso paisse 0.60 00 g |
Diamete Digmetro / Diamétre Ox10 - 60x60 &, A s
L e —
O O e O a ola g, Ba e ate ee O e e d i -
Prefabricated Co O a e Automotive secto ) ) .
: o l‘
O O anaa O oa era pue a e aaero @ a age eol/e {'.‘
o ones prefabricada aquinaria, automocio ) .
. I r ..II:.‘"‘- e &
e e age O @) e alaqugdage O e oa ere DO a e e a e age eupl/e \{ { I : J-gr
O O preragoriguee a e ecte age /[ gutomonplie ] '_ -
/ e
v L H 3 -'_’_—:—
. ::\ x ’ﬁ‘
- : -
mm 0.60( 0.70 | 0.80 |0.90 (1.00 | 1.20 | 1.50 | 1.80 | 2.00 | 2.50 | 2.90 | 3.00 1 ; _.d' } .
4 v ! 3 & >
| 2%x40 [ [ [ [ [ [ I [ [ [ | |  — [ -~ N
| 2xs50 | [ | [ [ [ [ [ [ ] D | .
| 3%32xs50 | [ [ [ r °r [ [ [ ] - (Sl £ e
| 3»sx70 | [ [ [ [ [ ] _ & oy B s
|  sox40 [ [ [ [ [ [ [ 1 [ [ [ [ | . ‘ g s & f" e |
\ Multi-head tubes & profiles cutting machine = Maquina multicabezal de corte de tubos y perfiles Machine de découpe multi-tétes
Diameter: 13 mm - 51 mm Diametro: 13 mm - 51 mm Diamétre : 13 mm - 51 mm
Length: 475 mm - 7800 mm Longitud: 475 mm - 7800 mm Longueur : 475 mm - 7800 mm
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Goktas metal high technology of sandblasting, rolling mills, annealing
furnaces and skinpass lines are used to produce materials according to
our customers’ requests.

| B

Also, we have available material in high carbon, I, special quality
sheets, and black annealed production options

T S
| ———

Goktas metal dispone de una alta tecnologia de granallade, laminacio
hornos de recocido y lineas de skinpass que se utilizan para prodd
materiales de acuerdo con_/as solicitudes de nuestros clie
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>'< GOKTAS STEEL SERVICE CENTER

In our Gebze factory, we provide fast solutions with quality, deadline
and price according to customers’ requests.

With our ready cutting and sltting lines, Goktas is capable of providing
Cold Rolled, Hot rolled, Galvanized and prepainted products.

CENTRO DE SERVICIO DE ACERO DE GOKTAS

En nuestra fabrica de Gebze, ofrecemos soluciones rapidas de calidad,
plazo y precio de acuerdo con las peticiones de [os clientes.

Con nuestras lineas de corte y slitting, Goktas es capaz de producir
diferentes tipos de productos como laminados en frio, laminados en
caliente, galvanizado y productos prepintados.

B CENTRO DE SERVICIO DE ACERO DE GOKTAS

Dans notre usine de Gebze, nous fournissons des solutions rapides
en qualite, délai et prix selon les demandes des clients.

Avec nos lignes de découpe et de refendage prétes, Goktas est
capable de fournir des produits laminés a froid, laminés a chaud,
galvanisés et prépeints.
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=1= COLD ROLLING MILL - BLACK ANNEALING - HIGH CARBON STEEL

== LAMINACION EN FRIO - RECOCIDO NEGRO - ACERO ALTO CARBONO

B B MOULE DE LAMINAGE A FROID - RECUIT NOIR - ACIER AU CARBONE DE HAUTE QUALITE

*

oy e

COLD ROLLED PRODUCTS

WIDTH TOLERANCE (mm)

THICKNESS TOLERANCE

For slitted Coils and Sheets from 600 mm;

HIGH CARBON COILS

Grade

C45 - C50 - C55 - C60 - Co7

Nominal thickness

0.65 mm - 2.00 mm

Nominal width

40- 1250 mm or Customized

Tolerance in quantity

Quantity: -/+10

Lead time

15 - 30 days

TS EN 10131 TOLERANCE
TOLERANCE

(mm) WIDTH TOLERANCE | WIDTH <125 | [J125<250 |[J250 < 400/[ 400 < 600

(mm) 11200 -0+4 | THICKNESS| Min - Max | Min-Max | Min-Max | Min - Max
<=1200 | 1?90 | 1500

<=1500 >1200 w []1500 -0+5 <06 0 +04 | O +05 | O +0,7 0 +10

>=0,35 | <=0,40 | £ 0,04 | + 0,05 | £ 0.06 > 1500 -0+6 0o6 <10/ 0 +05 | 0 +06 | O +0,9 0 +12

>0,40 | <=0,60 | + 0,04 | + 0,05 | + 0.06 010 <20/ 0 +06 | O +08 | O +11 0 +14

>0,60 | <=0,80 | + 0,05 | *+ 0,06 | + 0.07 020 <300 0 +07 | 0 +10 | 0 +13 0 +16
>0,80 | <=1,00 | + 0,06 | + 0,07 | + 0.08
>1,00 | <=1,20 | * 0,07 | + 0,08 | = 0.10
>1,20 | <=160 | + 0,09 | + O,1 |+ 0.12
>1,60 | <=2,00 | £ 012 | + 0,13 |+ 0.14
>2.00 | <=250 | + 0,14 | + 015 | + 0.16
>250 | <=300 | + 0,77 | + 0,18 | + 0.18

*ls GOktas
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*’ls GOktas *’ls GOktas

== COLD ROLLED BLACK == PACKAGING
ANNEALED COILS - STRIPS In exception with the Customers requests, Goktas products’' packages are done in
AND PIPES VCI, JUT, HEAT TREATED PALLET,

= BOBINAS - TUBOS RECOCIDAS = EMBALAJE
LAMINADAS EN CALIENTE A excepcion de las solicitudes especiales de embalaje por parte de nuestros clientes,

los paquetes de los productos de Goktas se hacen en VCI, JUT, PALLETS CON MADERA FITOSANITARIA.

B B BOBINES - TUBES RECUITS NOIRS B B EMBALLAGE

A l'exception des demandes des clients, les emballages des produits Goktas sont effectués en
VCI, JUT, PALETTE TRAITEE THERMIQUE,

Sheets and plates Packaging in VCI / Embalaje de hojas y placas en VCI Coils Standard packaging in VCI / Bobinas Embalaje estandar en VC/
Feuilles et plaques Emballage en VCI Bobines Emballage standard en VCI/

COLLED ROLLED STEEL BLACK ANNEALED

Grade DCO1 BA
Nominal thickness 0.65 mm - 2.00 mm
Nominal width 40- 1250 mm or Customized

Tolerance in quantity Quantity: -/+10

Lead time 15 - 30 days

Packaging / Embalaje / Emballage:
Coils Standard packaging in VCI,
Bobinas Embalaje estandar en VC/
Bobines Emballage standard en VC/

Tubes and profiles packaging in JUT.
Embalaje de tubos y perfiles en JUT.
Emballage de tubes et profilés en JUT.

Minimum Order / Cantidad Minima / Commende Minimum
Prefer 200 MT per order

Prefiero 200 MT pro pedido

Préfér 200 MT par commande

. 9
T

o

Special Profiles Tubes and profiles packaging in JUT.
Perfiles especiales Embalaje de tubos y perfiles en JUT.
Tubes spéciaux Emballage de tubes et profilés en JUT.

Cold Rolled Bright Coils Black Annealed Coils
Bobinas brillantes Bobinas recocidas
Bobines lumineuses laminées a froid laminadas en caliente.

Bobines recuites noires



STEEL MANUFACTURING PROCESS

*ls GOktas

PROCESO DE FABRICACION DEL ACERO

Il &
/N

B PROCESSUS DE FABRICATION DE L’ACIER

Straightening
and cutting
> > Enderezamiento
y corte
Redressage
et coupage

=
. O (<)

Packaging and Shipping
Embalaje y envio
Galvanized - HRP Galvanized - HRP Emballage et expédition
Cold - Hot Rolled Coils Cold - Hot Rolled Strips / Sheets / Plates.
Galvanizado - HRP Galvanizado - HRP
Bobinas laminadas en frio y en caliente chapas laminadas en frio y en caliente.
.Bob/'nes g.a/vanise'es - Toles / feuilles galvanisées -
laminées a froid / chaud - HRP laminées a froid / chaud - HRP - Fendues
Slitting Process Tube Forming
Proceso de corte and Welding
> = longitudinal = = =
9 Tubos conformados O
Processus de y consoldadura.
refendage Welded Tubes from
Formage et soudage . _
. . . Galvanized - HRP
Galvanized - HRP . Slitted Coils de Tube Cold - Hot Rolled Slitted Coils
Cold - Hot Rolled Coils Bobinas cortadas
) : Tubos soldados de -
Galvanizado - HRP Bobines refendues galvanizados - HRP laminados en frio
— | Bobinas laminadas en frio y en caliente bobinas cortadas en caliente
Bobines galvanisées - Tubes' soudés a partir
laminées & froid / chaud - HRP de bobines galvanisées -
laminées a froid / chaud - HRP
RAW MATERIAL
MATERIA PRIMA Cold Rolling Annealing Skin Pass Slitting Tube Forming
MATIERE PREMIERE Process Process Process Process and Welding
> E— Proceso de | —> » | Proceso de |———— S
laminacidn Procesp de Prqceso de corte Tubos conformados
en frio. recocido. skin-pass longitudinal. Y soldados
. . Processus de Processus de Processus de Prosessus de i . Formage et soudage WOLLEE UL T
Pickled Coils laminage ! . Slitted Coils de Tub Pickled Coils
Bobinas d o g recuit skin-pass refendage ) e luoe
obinas gecapaqas a froid Bobinas cortadas Tubos soldados de
Bobines décapées Bobines refendues bobinas decapadas
Tubes soudés a partir
de bobines décapées

Sand Blasting Cold Rolling Annealing Skin Pass Slitting Tube Forming
Process Process Process Process Process | and Welding
— > | Proceso de e e Proceso | ‘ == \ |
Proceso de Iaminado Proceso de Proceso de corte Tubos soldados y ) @)@
granallado. on frio recocido skin pass longitudinal conformados. e
Processus de Processus Processus Prosessus de Formage et Welded Tubes from

P d i
rocessus de slitted Coils soudage de Black Annealed Coils

Hot Rolled Coils sablage ; in- Black Annealed Coils
obi e Jont laminage de recuit de skin-pass ' : refendage . |
obinas laminadas en caliente 3 froid Bobinas recocidas Bobinas cortadas Tube Tubos soldados a partir de
Bobines laminées & chaud laminadas en caliente. Bobines refendues bobinas recocidas
Bobines recuites noires laminadas en caliente.

Tubes soudés a partir
de bobines recuites noires



’le GOktas

Goktas Yassi Hadde Mamiilleri San. ve Tic. A.S.
Dilovasi O.S.B. 3. Kisim Meri¢ Cad. No:5 Muallimkoy 41400 Gebze / Kocaeli / Turkey
@ +90 262 75918 19 +90 262 759 16 38 info@goktasmetal.com export@goktasmetal.com
www.goktasmetal.com

*le GOktas iseria

Goktas Iberia Sociedad Limitada.
San Vicente 8, Edif Albia 1,6 planta dpto 2 - 48001 Bilbao Vizcaya / Spain
@ +34 94 6115848 info@goktasiberia.com iberia@goktasmetal.com
www.goktasiberia.com

*le GOktas romania

Goktas Flat Steel Products Industry Trading S.R.L
Bulevardul Unirii Nr. 211 Etaj: 2 No:5, Buzau / Romania
@ +40 724 303 639 info@goktasromania.com romania@goktasmetal.com






